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POPIS VYROBKU - DESKY DUROPAL XTREME

Dekorativni vysokotlaky kvalitni postformovany laminat s odolnym povrchem z melaminové pryskyfice a
obrou$enou zadni stranou.

Oblasti pouziti:

Povrchovy material pro kvalitni kuchyrnsky a kancelafsky nabytek, na stény a dvefe, nabytek a vestavby v
prodejnich a rekreacnich zafizenich, restauracich, administrativnich budovach, v oblastech sanity, klinik a
laboratofi. Zejména tam, kde se kladou mimofadné naroky na robustnost, jednoduchou udrzbu a hygienu.

POKYNY KE ZPRACOVANI - DESKY DUROPAL XTREME
Nasledujici informace o zpracovani jsou zaloZeny na nejriiznéjSich sériich testt vzdy s nejlepSimi vysledky
zpracovani prostfednictvim firmy LEUCO Ledermann GmbH & Co.KG.

VYSVETLENi POJMU
DP = DIA; HW = tvrdy kov; HR = duty hibet; L-S = pomalu, rychle; L-S-L = pomalu, rychle, pomalu;
vc = fezna rychlost; fz = posuv na zub; vf = rychlost posuvu

1. OBECNE INFORMACE

Namahani nastroji pfi obrabéni desek Duropal XTreme je vétSi nez u vétSiny materidld na bazi dfeva. Pro
obrabéni je mozné pouzit také nastroje s bfity z tvrdokovu (HW). Pfi velkych poétech kusl a nasazeni
modernich obrabécich automatd doporu€ujeme pouzivat nastroje osazené diamantovymi bfity (DP).
Poskytuji velice dobrou kvalitu opracovani a vysokou trvanlivost.

2. PRIREZAVANI /| FORMATOVANI

2.1 STOLNi KOTOUCOVA PILA

Za dobry vysledek pfi Fezani odpovidaji rizné faktory:

Strana s dekorem smérem nahoru, spravny piesah pilového
kotouce, rychlost posuvu, tvar zub(,rozte¢ zubt, otacky a fezna
rychlost.

Podle objemu fezani se pouzivaji bud pilové kotouCe s

tvrdokovovymi bfity (HW) nebo kotouce osazené diamantovymi

bfity (DP).

Pilové kotouce HW s tvary trapézovy-plochy zub s fazetkou (TR-F-FA) a G5 se hodi zejména pro
formatovaci pily pfi fezani mensich mnozstvi. Dobry vysledku pfi fezani je mozné dosahnout také s
formatovacimi pilovymi kotouci DP Flex nn-systému s tvarem zubu HR.
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2.2 PILA K ROZREZAVANI DESEK

Na zafizenich k rozfezavani desek se dosahuje vynikajicich vysledku
pfi Fezani s pilovym kotou¢em osazenym tvrdokovem uréenym pro pily
k rozfezavani desek (192976) z fady pil Q-Cut (Q-Cut K). Dobrych
vysledkll je mozné docilit s pilovymi kotou¢i DP uréenymi k
roziezavani desek od firmy LEUCO nn-systému DIAREX s tvarem
zubu ,HR* (192655).

K zabéru zubu dochazi také na strané desky opatfené dekorem. Dobré hrany na obou stranach ziskame jen,
pokud pouzijeme vhodny pfedfezavaci nuz.
Velice dobrych vysledkl dosahnete s vhodnym presahem pilového kotouce. Ten zavisi na praméru.

Primeér pilového kotouce Presah pilového kotouce Doporuéené fezna rychlost je v rozsahu 60 - 90
D = 250mm cca. 15-20m m/sek. U pilovych kotouct s tvrdokovovymi bfity
D = 300mm cca. 20 - 30 mm (HW) nebo kotou¢u s diamantovymi brity (DP) je
D =350mm cca. 22 - 28 mm nutné zvolit horni hodnotu. Je tfeba se zamérit
D =400mm cca. 25 - 30 mm na dosazeni posuvu na zub od 0,05 - 0,12 mm.

D =450mm cca. 25-33 mm

DalSi informace o optimalnim pfesahu pilového kotou€e na nasem
kanalu YouTube. >>> Oskenujte si kod QR a shlédnéte video na
YouTube! Nebo pfimo na www.youtube.com/leucotooling <<<

2.3 PRUBEZNA ZARIZENI: ROZTRISKOVACE

PF zpracovani formatu roztfiskovacimi nastroji na prubéznych zafizenich lze dosahnout
vynikajicich

vysledkl s postupem roztfiskovani ve dvou stupnich. Doporucit zde mizeme roztfiskova¢ s malym
feznym tlakem, napf. roztfiskovac firmy Leuco ,Powertec Il LowNoise®.

q-‘ |
»
Rezna rychlost: 80 m/sek > 'y  PowerTec il LowNoise
Posuv na zub: 0,2 — 0,3 mm s roztfiskovaci PowerTec - A i
“
-fn.

3. OPRACOVANI FREZOVANIM / OBRABENi OKRAJU

Obrabéni spoja hran Ize u povrchll s vysokym leskem i u matnych povrchi velmi dobfe provadét
jak sparovacimi frézami ,LEUCO p-Sys-tem*“ (osovy uhel = 70°), tak i sparovacimi frézami LEUCO
DIAREX airFace (osovy uhel = 48°). Na frézovani pouzijte nastroje s diamantovymi bfity (DP). je k
dispozici dvojity sparovaci agregat, doporu¢ujeme provadét spojovani ve dvou stupnich. Pfi prvnim
prichodu Ubér materialu podle pfidavku na obrabéni minus Siftka kone¢ného frézovani. Pfi druhém
prichodu ubér max. 0,5 mm pro konec¢né obrobeni.
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p-Systém spojovaci DIAREX airFace spojovaci
fréza fréza

4. OBRABENI NA STACIONARNICH CNC STROJICH

Na stacionarni obrabéni doporu€ujeme pouZzivat nastroje DP uvedené na strané 6.
Je tfeba dodrzovat nasledujici body:

1IVZdy zvolit maximalni mozny primér (mensi nebezpeci vibraci).

IINa stacionarnich zafizenich se doporucuje pouzivani nastroji s velmi velkymi osovymi Uhly, protoze
zde existuje dobry pomér mezi vykonnosti nastroju a Feznou kvalitou.

llUpinaci prostfedky: Pro zajiSténi klidného chodu nastroje pouZivejte hydraulické upinaci systémy
nebo upinaci pouzdra s rovhomérnym stiskem

lIPrimér: zvolte co mozna nejvétsi. PFi frézovani kapes nebo vyfezl by mél nastroj byt v kazdém
pfipadé proveden se zakladnim / vrtdkovym bfitem.

IIPosuv na zub podle tabulky

Pramér frézy 3-10mm | 10-16mm | 16-25mm | 25-40 mm | >40 mm

Doporuceny fz (mm) u
drevotfiskové desky & 0,03-0,10 0,10-0,20 0,20-0,30 0,30 - 0,40 0,40 - 0,50
MDF

5. VRTANI

K obrabéni otvord, jako jsou otvory na koliky a prachozi otvory, se doporuéuje zvolit vrtaky s malym
tlakem pfi fezani a dobrym odvodem tfisek. K takovym nastrojam patfi vrtaky firmy LEUCO produktové
fady ,Mosquito” (vrtaky na prichozi otvory a otvory na koliky) a vrtaky s valcovou hlavou ,Light®, jakoz i
vrtné koliky (D = 3-5 mm).

IlUpinaci prostfedky: upinaci pfipravky bez vile a s bezpeé¢nym drzenim

Prichozi vrtaky HW "Mosquito” Vrtaky na otvory pro koliky Vrtaky s valcovou hlavou
“Mosquito” “Light”
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6. VZORCE

6.1 REZNA RYCHLOST - VC
IlJednotka: m/s
lIPotfebné udaje: prdmér = D [mm];

otacky nastroje = n [1/min]
IIVypocet: vc = (D * 1 * n)/(60 * 1000)

6.2. POSUV NAZUB -FZ
llJednotka: mm
IIPotfebne udaje: rychlost posuvu= vf [m/min];

otacky nastroje = n [1/min];
pocet zubu = z
IIVypocet: fz = (vf * 1000)/(n*z)

6.3 RYCHLOST POSUVU - VF

IlJednotka: m/min

IIPotfebné udaje: posuv na zub = fz [mm];
otacky nastroje = n [1/min];

pocet zubu = z
IVypocet: vf = (fz * n * z)/1000

7. NASTROJE FIRMY LEUCO PRO OBRABENiI DESEK DUROPAL XTREME

7.1 PILOVE KOTOUCE PRO PILY K ROZREZAVANI DESEK

Rozmér Nazev A Tvar zubt Rezny material Pfesah Ident €.
J380x4,4/3,2xD260 |Q-CutK 72| TR-FK HL Board 04 plus cca. 22-30 mm 192976
3350 x3,5/2,8xD60 |nn- systém DIAREX 72 HR DP cca. 20-25 mm 192655

gl

IIDalSi pily s jinymi prdméry, feznymi Sifkami, otvory
a pocty zubl jsou k dispozici na vyzadani.

lIPoc¢et zubU a Fezna rychlost zavisi na fezné vysce
a na pouziti pro fezani jednotlivych desek resp.
balikl.

7.2 PILOVE KOTOUCE PRO FORMATOVACI PILY

Rozmér Nazev

Z | Tvar zubu Rezny material Presah Ident €.

D303 x2,5(2,00x330 |nn- systém DP flex

60 HR DP cca. 20 mm | 192444

@300 x3,2(22)x230 [HW-LowNoise

96 G6 HL Board 04 plus |cca. 20 mm | 192783

300x3,0(2,2) x@30 | lové kotouGe proformétovaci | 144 | G5 | HL Board 04 plus |cca. 20 mm | 192794

- % pily HW "G5"
il
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lIDalsi pily s jinymi prdméry, feznymi Sifkami, otvory
a pocty zubl jsou k dispozici na vyzadani.

lIPoc¢et zubU a Fezna rychlost zavisi na fezné vysce
a na pouziti pro fezani jednotlivych desek resp.
balikd.
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F.F.F. 1 A =

7.3 ROZTRISKOVACE

Rozmér Nazev z Rezny material Ident €..
2250 x 14,5 x @ 60 |PowerTec IIl LowNoise 16+16+4 DP 12223‘1)

#
lIDalsi roztfiskovace PowerTec s jinymi rozméry
e jsou k dodani na vyzadani.
J G 3

PowerTec lll LowNoise

7.4 SPAROVACI FREZY

Rozmér Nazev Y4 AW Rezny material Ident &.

125 x42,8 x 3 30 DIAREX Sparovaci frézy 3+3 48° DP 186323
@ 125 x 47,8 x40 x @ 30 p-systém Sparovaci frézy MEC 3+3 70° DP 184071
D125 x47,8x54,8xDF 30  |p-systém Sparovaci frézy MAN 2+2 70° DP 184333

%jﬁ ij '
Al I3 %\

4 |
DIAREX airFace sparovaci p-systém
frézy sparovaci frézy

IIDalSi pily s jinymi praméry, feznymi Sitkami,
otvory a pocty zub jsou k dispozici na vyzadani.

-

7.5 STOPKOVE FREZY PRO CNC

Rozmér Nazev z AW Rezny material | Ident .

D 48 x 22 x D 25 \vysoce vykonna omitaci fréza 4+2+4| 40° DP 186140
D 60 x 38 x D 25 vysoce vykonna stopkova fréza CM ,p- systém* 4+4 70° DP 184084
D25 x48 x D 25 vysoce vykonna stopkova fréza CM ,p- systém* 2+2 70° DP 184384
D12 x21,5xD 16 |vysoce vykonna stopkova fréza CM ,p- systém* 1+1 70° DP 185501
D 100 x 18,6 x D 25 |vysoce vykonna falcovaci stopkova fréza ,p- systém* 3+3 70° DP 184731
18 x 19 x & 20 \vysoce vykonna stopkova drazkovaci fréza ,p- systém* 1+1 70° DP 185614

(= -
p— ra——

/ /
=== |
Vysoce vykonna Vysoce vykonna Vysoce vykonna Vysoce vykonna
omitaci fréza stopkova fréza CM stopkova fréza CM Stopkova drazkovaci
(4+4) (3+3) fréza (1+1)

lIDalsi stopkové frézy s jinymi rozméry jsou k dodani na vyzadani.
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7.6 VRTAKY NA PRUCHOZi OTVORY, OTVORY NA KOLIKY A SLEPE DIRY

Rozmér Nazev Rezny materil Ident &.. (L) Ident .. (R)
2 25xL1=70x 3 10 vrtak s valcovou hlavou ,Light* HW 184687 184686
@5xL1=70x 2 10 vrtéak Mosquito na prlichozi otvory HW 182462 182463
Jd6xL1=70xD 10 hmozdinkovy vrtak Mosquito HW 181526 181525
D3xL1=45x93 vrtny kolik VHW 180943 180943
B —
PR S
- l—| ‘ ‘
vrtak s va’lgov?u Hmozdinkovy vrtdk Mosquito na vrtny kolik VHW
hlavou ,Light vrtak Mosquito prachozi otvory

IIDalsi vrtaky s jinymi prdméry, feznymi délkami a rozméry stopek jsou k dostani na vyzadani.
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-2 Nenasli jste Vas pozadovany typ nastroje nebo rozmér nastroje?
Obrat'te se na oddéleni prodeje firmy

T +49 (0)7451/93-0
F +49 (0)7451/93-270

info@leuco.com

TIPP — LEUCO online- katalogu

LEUCO doporucené nastroje pro opracovani
Duropal XTreme desek naleznete v LEUCO
online- katalogu.

JEDNODUSE

A RYCHLE

1 www.leuco.com/produkte

2 Kliknéte na filtr ,Material*

3 ,,specialni vyrobce materiala“
4 , Duropal*

5 ,XTreme“

— vyberte si pilové kotouce,
rozstriskovace, frézy, vrtaky

LEUCO

Alternativa:

Naskenujte QR kod a
informujte se o LEUCO
skladovém program

Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-StraRe 1
72160 Horb am Neckar / Némecko

T +49 (0)74 51/93 0
F +49 (0)74 51/93 270

www.leuco.com




